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MAUS - VARIANTEN

MAUS 600 MAUS 600 TD MAUS 600 TL MAUS 900 TL MAUS 1400 TL MAUS 2200 TL
Basismaschine mit Tiir Maschine mit Palettenwechsler und Tiir Maschine mit Palettenwechsler Maschine mit Palettenwechsler Maschine mit Palettenwechsler Maschine mit Palettenwechsler
und Lichtschranke und Lichtschranke und Lichtschranke und Lichtschranke

B extrem kompakter Footprint B kompakter Footprint B ideal fir Roboter- oder Kranbeladung B ideal fir Roboter- oder Kranbeladung Il bis zu 3 Werkzeuge ohne Werkzeugwechsel
[l der kosteneffiziente Einstieg ins automatische B hohe Zeiteffizienz: Wechseltisch zur Be- und Ent- B hohe Zeiteffizienz: Wechseltisch zur Be- und Ent- Il hohe Zeiteffizienz: Wechseltisch zur Be- und Entladung [l optionaler Werkzeugwechsler: immer das richtige Werkzeug
n ladung parallel Bearbeitun | n [lel B itun arallel zur Bearbeitun . B
Gussputze adung parallel zur Bearbeitung adung parallel zur Bearbeitung P 8 B héchste Konturtreue zur geteachten Bahn & héchste Abtrags- und
B ergonomische Beschickung mit kurzen Wegen B ergonomische Beschickung mit kurzen Wegen B barrierefreier Zugang zur Beladung B Bearbeitung einer groBen Bandbreite an Gussteilen auf Schnittleistungen dank bewéahrter Steifigkeit aus , klassischem®
geringer Stellflache Maschinenbau (Lineartechnik).
Technische Daten MAUS 600 MAUS 600 TD MAUS 600 TL Technische Daten MAUS 900 TL MAUS 1400 TL MAUS 2200 TL
Stellflache (B x T x H) 1.860 x 2.170 x 2.330 mm 1.910 x 3.120 x 2.330 mm 1.910 x 3.510 x 2.330 mm Stellflache (B x T x H) 2.320 x 4.810 x 2.750 mm 6.000 x 6.850 x 4.100 mm 8.000 x 8.000 mm*
Gewicht 3.200 kg 4.160 kg 4.000 kg Gewicht 5.200 kg 23.000 kg Angabe folgt
Gussteilabmessungen max. @ 600 mmx H 400 mm Gussteilabmessungen max. ¢ 900 x 600 mm g 1.400 x 885 mm g 2.200 x 885 mm
Gewicht Gussteil und Vorrichtung max. bis zu 100 kg Gewicht Gussteil und Vorrichtung max. bis zu 250 kg bis zu 600 kg bis zu 1.000 kg
Gesamtleistung 10 kW Hauptspindel + 3 kW Zusatzspindel (Optional: Hauptspindel mit 26 kW) Gesamtleistung 10 kW Hauptspindel + 3 kW Zusatzspindel 2 x 38 kW Hauptspindel, 9 kW Nebenspindel
(Optional: Hauptspindel mit 26 kW)

*unverbindliche Vorabangabe



AUTOMATISCHES GUSSPUTZEN
« Made in Germany »

DIE LEISTUNGSSTARKE.

Als ,groBer Bruder” der Maus 600 und 900 bietet
die MAUS 1400 eine noch héhere Leistungsdichte
mit einem Bearbeitungsraum flr groBe und schwe-
re Gussteile bis zu 600 kg Gewicht und 1400 mm
Durchmesser. Das Gussputz-Zentrum Maus 1400
verfligt Uber bis zu drei Werkzeuge, ohne einen zeitin-
tensiven Werkzeugwechsel durchzufiihren, was eine
auBerst flexible Bearbeitung ermaoglicht.

Mit der MAUS 1400 bearbeiten Sie eine grofle Band-
breite an Gussteilen aus Eisen, Stahl, Messing, Kup-
fer oder Aluminium.

REICHMANN - VERLASSLICHER &
KOMPETENTER BEGLEITER.

Bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand -
SchlUsselfertig ,Made in Germany“. Wir begleiten
Sie von der Beratung und Prozessanalyse (iber die
Entwicklung und Umsetzung bis zum After Sales.
Beste Produktionsergebnisse ab dem ersten Tag
garantieren eine schnelle Amortisation. Verlassen Sie
sich darauf.

ANGENEHMES ARBEITEN -
BIS INS LETZTE DETAIL

OPTIMALER BEDIENERSCHUTZ.

Zum Schutz |hrer Mitarbeiter realisieren wir
die Arbeitsraumverkleidung standardmaBig mit
schallddammenden MaBnahmen.

BELADUNG LEICHT GEMACHT.

Die Lichtschranken-Losung bietet optimale Vo-
raussetzungen und Zuganglichkeit fiir eine
Kranbeladung. Das erleichtert die Beladung von
schweren Gussteilen.

Egal ob durch Kran oder Roboter, die Maus
1400 ist bereit flr die Verkettung und hat alle
Schnittstellen (z.B. PROFIsafe) bereits an Bord.

LAUFT WIE GESCHMIERT.

Die automatischen Schmiersysteme reduzieren
Wartungsarbeiten auf ein absolutes Minimum.
So kénnen sich lhre Mitarbeiter auf die wichtigen
Dinge konzentrieren und Sie profitieren von gerin-
gen Stillstandzeiten.

SAUBERE SACHE.

Die Spaneentsorgung erfolgt bei der MAUS 1400
Uber Spaneboxen oder optional Uber einen integ-
rierten Spaneforderer.

Die Absaugung von Staub erfolgt zentral im Be-
arbeitungsraum.
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NEUE VORRICHTUNG IM HANDUMDREHEN.

Bauen Sie sich in kirzester Zeit selbst eine passende Vor-
richtung fur Ihr Gussteil. So flexibel und schnell sind Sie nur
mit unserer neuen standardisierten Vorrichtungsschnitt-
stelle. Optional erhalten Sie aktive Spannvorrichtungen und
angepasste Losungen.

Wir unterstitzen Sie bei lhren Schleifaufgaben schlissel-
fertig aus einer Hand inklusive Vorrichtungserstellung und
Ablaufprogrammierung, auch im After Sales.

PROGRAMMIERUNG SO EINFACH WIE NIE. QUALITAT AUF HOCHSTEM NIVEAU.

Mit der neuen Beckhoff Steuerung ohne Vorkenntnisse in wenigen

. Das optionale Lasermesssystem erkennt Chargenschwankun-
Stunden zum fertigen Programm.

gen oder Merkmale und passt die Bearbeitung automatisch
an. Das sichert eine hohe Qualitét und verldngert die Lebens-

Teach-In, ein Kinderspiel - Komplexe Bearbeitungsprogramme wer-
dauer der Werkzeuge.

den mit den vorinstallierten Funktionsfavoriten direkt im Arbeits-
raum erstellt und optimiert. Die Windows 10 basierte Steuerung ist
fur Jedermann intuitiv bedienbar und bietet beste Voraussetzungen
fur Diagnose, Support und Vernetzung.

IMMER EINEN SCHRITT VORAUS.

“Industry 4.0 / lloT (Industrial Internet of Things) ready”: Durch ge-
zieltes Sammeln, Auswerten und Integrieren von Daten (z.B. Motor-
strome) lassen sich Stillstandszeiten vor dem Entstehen erkennen und
gezielt planen. So steigern Sie Ihre Produktivitat und senken Kosten.

SICHERHEIT IM BEARBEITUNGSPROZESS.

Mit der optionalen Spannhub- und Spanndruckiiberwachung
bleiben die Werkstlcke bei der Bearbeitung sicher im Griff.
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WIRTSCHAFTLICH SCHON BEI GERINGSTEN
LOSGROSSEN.

Die einfachste Programmierung und Vorrichtungserstellung si-
chert minimale Einrichtzeiten fUr ein neues Gussteil.

Mehr Flexibilitat, Zeit- und Kostenersparnis: Die Maschinen
mit Palettenwechsler wahlen im Mischbetrieb automatisch das
richtige Bearbeitungsprogramm fUr verschiedene Gussteile.
Sie benottigen trotz Palettenwechsler nur eine Vorrichtung pro
Gussteil und sparen damit Zeit und Kosten.

Zur Bearbeitung stehen Ihnen zwei 38 kW Hauptspindeln sowie
optional eine 9 kW Zusatzspindel mit unterschiedlichsten Werk-
zeugen zur Verfagung. Mit der optimal dimensionierten Spindel-
leistung profitieren Sie von einer hohen Energieeffizienz und
reduzierten Taktzeiten. Optional wird die Maus 1400 mit einem
Werkzeugwechsler fiir die Haupt- und/oder Nebenspindel ange-
boten, was eine besonders flexible Bearbeitung ermdglicht.
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